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PROFICAST

masa odlewnicza
WLASCIWOSCI:

MIeSZANINA—=——=—————————————— woda : QIpS €ZAS ProCeSU-—————————————— ok.9min
mieszanie konwencjonulne _______________ 1kg : l'_oog (mieszanie, odpowiefrzanie, zalanie, odpowitrzanie zalanej tulei)

MiesZanie PréZNioWe-----------------mm kg : 380g CZ0s przed rozpoczeciem grzanig------------—- 120min
- objeto$¢ MIeSZANINY--—mmmmmmmmmmmmmm 770-790ml  femperatury wygrzewanig------------- 500-max 740°C
dla powyzszych proporgji (patrz TABELA 1) cykl wygrzewunia ——————————————————— |30.1'PZ TABELA 2
TABELA 1 TABELA 2

: TULEJA | PROFICAST : WODA | | CZAS . TEMPERATURA |
L r————— I ettt L e L e 4
' érednica 1 wysokoé¢ i 1002 38 h 00 = A0 Ty rest 250°C/h (40 min) +do 180°C :
I I 1 gips woda ; gips woda | t-------------—---—---- et b kb E
P melo el el fgl ) kel [l | wybrzymane 4h wo1soc ;
:-_],_E_E-_T-_E_D_El-_r-i.-ua:-],_eqe_7-5.:;5:-]._3;0_: v wzrost 250°C/h (2h) :do 740°C !
Fm———— +m-———— = ————— = —— - T S N

100 200 2.05:779 2.05:820

:- ------ -:- ------ G AL L italiegl :  wytrzymanie 5-6h 'W 740°C nie przekraczac |
1100 v 150 1 1.59:b0Y 1 1.59:b3b 1 pom - C e oo e oo o m oo - o mmmmmmmm o - H
" 75 H 150 i 0.91:34b H 0.91:3bY i .ch’(odzenle 250°C/h (ok.30min) :1d02f:mwpe'rr;r;:zu:SLez:u::jclle:zr?ruzeldzzz{:::m :

- B " PROFILEX Sktad Odlewniczy Gdafsk, ul. Beniowskiego 5/B6, tel: 0 509 911 561, fel/fax: 058/554 93 51
dystrybucja w Polsce: ! PROFILEX, 41-500 Chorzéw, ul. Hajducka 18-20, fax: 032/241 63 66, tel: 259 77 67, tel: 0 502 220 514 |




