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( POLSKI D)

OBROBKA TERMICZNA:

kod UNIBRAX116 (CU80)

kolor Czerwony

8-9k 12,0 g/cm®
10k 12,5 g/lem’®
14k 14,5 glcm®
18k 15,5 g/em’

8-9k 915-920 °C
10k 914-918 °C
14k 891-895 °C
18k 865-870 °C

8-9k SREDNI
10k MIEKKI
14k MIEKKI
18k MIEKKI

masa witasciwa

temp. topienia

ptynnosé

ZASTOSOWANIE:

Ligura ta przeznaczona jest do wykonywania lutu w postaci
drutu lub blachy. Umozliwia wykonanie lutu o tym samym
kolorze co kolor wyrobu, zawiera sktadniki deoksydujace i nie
zawiera kadmu.

SPOSOB UZYCIA: _

Topienie mozna przeprowadzi¢ w piecu lub za pomoca palnika.
Temperatura topienia metalu przy odlewaniu jest wyzsza
o0 100°C od temp. topienia podanej powyzej. Temperatura
kuwety siega od 100-150°C.

OBROBKA NA ZIMNO:

Po odlaniu i wykonaniu wszystkich operacji wyzarzania lut
moze by¢ poddany obrébce na zimno w zakresie 20% do 30%
jego przekroju przy pierwszym przecigganiu oraz 45% do 50%
przekroju kiedy $rednica drutu jest mniejsza niz 4mm, a
grubos¢ blachy mniejsza od 4mm. Nastepnie materiat nalezy
podda¢ wyzarzaniu wg instrukcji podanej ponize;j.

Wyzarzanie rekrystalizacyjne:

Wyzarzanie rekrystalizacyjne polega na przywréceniu
materiatowi jego struktury po wykonaniu obrébki na zimno
(przeciaganie). Wyroby nalezy podgrza¢ do temp. 600°C i
utrzymanie tej temperatury przez okres czasu, ktory zalezy od
ilosci materiatu (1kg potrzebuje 20-25 minut). Nastepnie
wykonuje sie chtodzenie dwoma ponizszymi metodami:

a) wolne chiodzenie w powietrzu do temp. 500°C (ciemny
kolor wlewu) a nastepnie schtadzanie w cieptej wodzie
($rednia plastycznos$¢).

b) szybkie chtodzenie w alkoholu lub 50% roztworze wodnym
alkoholu (dobra plastycznos¢).

c) szybkie chtodzenie w oleju mineralnym (wysoka
plastycznos¢)

Bardzo wazne jest przy tym, zeby lut w postaci drutu lub blachy
przed uzyciem zostat wyzarzony w piecu - w przeciwnym razie
moze wystapi¢ porowatos¢.



