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R&R® Argentum™ Jubilerska masa odlewnicza 

1.Obliczy  odpowiedni  wag  masy oraz obj to  wody (tabela A).
2.Odmierzy  lub zwa y  wymagan  ilo  wody i wla  j  do zbiornika, w którym b dzie przygotowywana
masa. (1 g = 1 ml). 

UWAGA: Aby czas pracy by  sta y, masa i woda powinny mie  temperatur  22-29 °C .Czas pracy z

mas  jest liczony od momentu kontaktu proszku z wod  do chwili stwardni cia gotowej masy.

UWAGA:Zalecane jest u ycie wody dejonizowanej (destylowanej) w celu utrzymania w a ciwej

konsystencji w czasie pracy z mas .

3. Nale y zawsze dodawa  mas  do wody. Wlewanie wody do masy mo e spowodowa  lokalne

zbrylenie 

i trudno ci w mieszaniu oraz skróci czas pracy z mas .

4. Zamiesza  wst pnie mas  z wod  za pomoc  mieszad a wios owego lub drutowego. Nie powinno si

przekracza  30 sekund. 

5. Miesza  mas  z wod  mechanicznie przez 3 minuty. Je li do usuwania wosku stosowany jest

parownik, miesza  4 minuty. Dok adne rozmieszanie jest potrzebne do aktywowania wszystkich

sk adników pozwalaj cych uzyska  najlepsze w asno ci gotowej mieszanki. 

6. Umie ci  mieszank  w komorze pró ni i podda  dzia aniu pró ni na tyle silnej, eby spowodowa

gwa towne zagotowanie mieszanki. Pró niowanie powinno by  prowadzone tak d ugo, dopóki masa

podnosi swój poziom i p ka (oddaje b ble powietrza). Nie przekracza  2 minut. Je li wymagany jest

d u szy czas, mo e to oznacza e pompa jest za s aba, nadmiernie zu yta lub wyst puj

nieszczelno ci w uk adzie pró niowym. 

7. Odpowietrzon  mas  mo na nala  do kuwet (tulej). Nie la  bezpo rednio na modele woskowe –

strumie  masy mo e je poodrywa  od trzpienia. 

8. Zalane kuwety podda  dzia aniu pró ni przez ok 1,5 minuty. Wibracje lub wstrz sanie kuwet podczas

tego procesu pozwoli na oderwanie b belków powietrza od powierzchni wosków. Rozpr y  pró ni  i

dope ni  mas  do kraw dzi kuwety. Nie nape nia  ponad kraw d  kuwet (menisk wypuk y), nie

przelewa  ( ciekanie po ciankach). 

9. Natychmiast przenie  kuwety na stó  wolny od wszelkich wibracji. Niezwykle wa ne jest

pozostawienie

nie kuwet w spokoju na czas potrzebny do “zeszklenia” (pojawienie si  wody na powierzchni masy). 

Masa odlewnicza Argentum nie daje tzw. ladów wodnych. Dlatego te  kroki od 3 do 9 mo na wykona

w dowolnym czasie, nie przekraczaj c jednak 8,5 minuty.                                                            

10.Pozostawi  zalane kuwety na 2 godziny. Zalecane 4 h (zw aszcza przy u yciu parownika). Jest to

czas po którym masa osi ga maksymaln  wytrzyma o .

11.Po stwardni ciu usun  gum  podstawy i os on  otworów kuwety (folie, ta my itp.).

12.W o y  kuwety do wst pnie rogrzanego pieca w którym b d  wypalone. Postawi  wlewem metalu 

w dó . Pozwoli to na wyciekanie wosku z wn trza kuwety. Pomi dzy dnem kuwety i dnem pieca

powinien by  prze wit min. 2,5 cm – zapewni to w a ciw  cyrkulacj  powietrza. Nie nale y ustawia

kuwet zbyt blisko elementów grzejnych pieca, jak równie  zbyt blisko siebie. 

13.Je li stosowane jest usuwanie wosku w parowniku, NIE PRZEKRACZA  30 minut ! Zbyt d ugi czas

wytapiania wosku w parowniku spowoduje zmiany powierzchni masy. Nale y natychmiast przenie

kuwety z parownika do pieca rozgrzanego do 150°C. Nie pozostawia  kuwet w temperaturze pokojowej

na d u ej ni  10 minut. 

14.Cykl wypalania wosku nale y dobra  w/g wielko ci kuwet. Patrz -> wykres. Je li u ywany jest

parownik, nie przekracza  temperatury 730°C.



UWAGA: Mo e by  konieczne dostosowanie cyklu wypalania do w asych potrzeb. Proponowane cykle

mo na modyfikowa   w zale no ci od typu pieca, wymiarów kuwet oraz stopnia zape nienia pieca.

Zalecenia 
1. Zawsze nale y dodawa  mas  do wody. 
2. Wyposa enie musi by  utrzymywane w czysto ci i wolne od stwardnia ej masy. 
3. Nale y szczelnie zawi zywa  worek i zamyka  pojemnik je li masa nie jest u ywana. 
4. Zawsze sk adowa  mas  w suchym pomieszczeniu

Tabela A Obliczenia:

Ci kie odlewy = 39/100 WP (m skie sygnety lub du e przekroje) 
[Obj to  (cm3) x 1,25g] / 1000 = ..... kg masy   obj to  (cm3) x 0,488ml = ..... ml wody

Zwyk e odlewy = 40/100 WP (damskie pier cionki) 

[Obj to  (cm3) x 1,23g] / 1000 = ..... kg masy   obj to  (cm3) x 0,494ml = ..... ml wody 

Lekkie odlewy = 42/100 WP (filigrany i ma e elementy) 

[Obj to  (cm3) x 1,20g] / 1000 = ..... kg masy   obj to  (cm3) x 0,506ml = ..... ml wody 

UWAGA: Przy wk adaniu tulej do zimnego pieca nale y rozgrzewa  piec do temp.150 C w czasie
90min.

Dystrybucja w Polsce: PROFILEX tel/fax  032 2597767, www.profilex.net

Sk ad Odlewniczy Gda sk tel 0509 911 561


