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R&R® Argentum™ Jubilerska masa odlewnicza =

1.0bliczy¢ odpowiednig wage masy oraz objeto$¢ wody (tabela A).

2.0dmierzy¢ lub zwazy¢ wymagang ilos¢ wody i wla¢ jg do zbiornika, w ktérym bedzie przygotowywana
masa. (1 g=1ml).

UWAGA: Aby czas pracy byt staty, masa i woda powinny mie¢ temperature 22-29 °C .Czas pracy z
masa jest liczony od momentu kontaktu proszku z wodg do chwili stwardniecia gotowej masy.
UWAGA:Zalecane jest uzycie wody dejonizowanej (destylowanej) w celu utrzymania wiasciwej
konsystencji w czasie pracy z masa.

3. Nalezy zawsze dodawa¢ mase do wody. Wlewanie wody do masy moze spowodowac lokalne
zbrylenie

i trudnosci w mieszaniu oraz skréci czas pracy z masg.

4. Zamiesza¢ wstepnie mase z wodg za pomocg mieszadta wiostowego lub drutowego. Nie powinno sie
przekracza¢ 30 sekund.

5. Miesza¢ mase z wodg mechanicznie przez 3 minuty. Jesli do usuwania wosku stosowany jest
parownik, miesza¢ 4 minuty. Doktadne rozmieszanie jest potrzebne do aktywowania wszystkich
sktadnikéw pozwalajgcych uzyskac¢ najlepsze wtasnosci gotowej mieszanki.

6. Umiesci¢ mieszanke w komorze prézni i poddac dziataniu prézni na tyle silnej, zeby spowodowac
gwattowne zagotowanie mieszanki. Prozniowanie powinno by¢ prowadzone tak dtugo, dopoki masa
podnosi swoj poziom i peka (oddaje bable powietrza). Nie przekracza¢ 2 minut. Jesli wymagany jest
dtuzszy czas, moze to oznacza¢ ze pompa jest za staba, nadmiernie zuzyta lub wystepujg
nieszczelnosci w uktadzie prozniowym.

7. Odpowietrzong mase mozna nala¢ do kuwet (tulej). Nie la¢ bezposrednio na modele woskowe —
strumien masy moze je poodrywac od trzpienia.

8. Zalane kuwety poddac¢ dziataniu prézni przez ok 1,5 minuty. Wibracje lub wstrzgsanie kuwet podczas
tego procesu pozwoli na oderwanie bgbelkéw powietrza od powierzchni woskow. Rozprezy¢ proznig i
dopetni¢ mase do krawedzi kuwety. Nie napetnia¢ ponad krawedz kuwet (menisk wypukly), nie
przelewac (Sciekanie po Sciankach).

9. Natychmiast przenies¢ kuwety na stét wolny od wszelkich wibracji. Niezwykle wazne jest
pozostawienie

nie kuwet w spokoju na czas potrzebny do “zeszklenia” (pojawienie sie wody na powierzchni masy).
Masa odlewnicza Argentum nie daje tzw. sladéw wodnych. Dlatego tez kroki od 3 do 9 mozna wykonac¢
w dowolnym czasie, nie przekraczajgc jednak 8,5 minuty.

10.Pozostawi¢ zalane kuwety na 2 godziny. Zalecane 4 h (zwlaszcza przy uzyciu parownika). Jest to
czas po ktérym masa osigga maksymalng wytrzymato$c.

11.Po stwardnieciu usungé gume podstawy i ostone otworéw kuwety (folie, tasmy itp.).

12.Wtozy¢ kuwety do wstepnie rogrzanego pieca w ktorym beda wypalone. Postawi¢ wlewem metalu
w dét. Pozwoli to na wyciekanie wosku z wnetrza kuwety. Pomiedzy dnem kuwety i dnem pieca
powinien by¢ prze$wit min. 2,5 cm — zapewni to wtasciwg cyrkulacje powietrza. Nie nalezy ustawiaé
kuwet zbyt blisko elementow grzejnych pieca, jak réwniez zbyt blisko siebie.

13.Jeséli stosowane jest usuwanie wosku w parowniku, NIE PRZEKRACZAC 30 minut ! Zbyt dugi czas
wytapiania wosku w parowniku spowoduje zmiany powierzchni masy. Nalezy natychmiast przenie$¢
kuwety z parownika do pieca rozgrzanego do 150°C. Nie pozostawia¢ kuwet w temperaturze pokojowe;j
na dtuzej niz 10 minut.

14.Cykl wypalania wosku nalezy dobraé w/g wielkosci kuwet. Patrz -> wykres. Jesli uzywany jest
parownik, nie przekracza¢ temperatury 730°C.



UWAGA: Moze by¢ konieczne dostosowanie cyklu wypalania do wtasych potrzeb. Proponowane cykle
mozna modyfikowaé w zaleznosci od typu pieca, wymiaréw kuwet oraz stopnia zapetnienia pieca.

Zalecenia

1. Zawsze nalezy dodawa¢ mase do wody.

2. Wyposazenie musi by¢ utrzymywane w czystosci i wolne od stwardniatej masy.

3. Nalezy szczelnie zawigzywac¢ worek i zamykac¢ pojemnik jesli masa nie jest uzywana.
4. Zawsze sktadowaé mase w suchym pomieszczeniu

Tabela A Obliczenia:

Ciezkie odlewy = 39/100 WP (meskie sygnety lub duze przekroje)
[Objetos¢ (cm?®) x 1,25g] / 1000 = ..... kg masy objetos¢ (cm?®) x 0,488ml = ..... ml wody

Zwykte odlewy = 40/100 WP (damskie pierscionki)

[Objetos¢ (cm?) x 1,23g] / 1000 = ..... kg masy objetos¢ (cm?®) x 0,494ml = ..... ml wody

[Objetos¢ (cm?®) x 1,20g] / 1000 = ..... kg masy objetos¢ (cm?®) x 0,506ml = ..... ml wody
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Wielkosci kuwet : @ - 6,3x 12,7 cm
€® -102x152cm
A -152x305cm

UWAGA: Przy wktadaniu tulej do zimnego pieca nalezy rozgrzewac piec do temp.150°C w czasie
90min.
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Dystrybucja w Polsce: PROFILEX tel/fax 032 2597767, www.profilex.net
Sktad Odlewniczy Gdansk tel 0509 911 561




