R&R AquaSphere

Jubilerski wosk wtryskowy

Instrukcja obstugi

Przygotowanie woskownika

Wyczys$ci¢ doktadnie zbiornik na wosk. Napetni¢ zbiornik woskiem i ustawic¢ temperature na 93 °C.
UWAGA: Dla doktadnego pomiaru temperatury i kalibracji woskownika uzyj termometru zanurzonego
bezposrednio w ptynnym wosku.

Poczekaj az wosk roztopi sie catkowicie, dodajgc wosk aby wypetni¢ zbiornik co najmniej w 80%. Gdy
caty wosk jest catkowicie roztopiony, delikatnie doprowadz do wrzenia by usuna¢ pecherze powietrza.
Zredukuj temperature wosku do wtasciwej temperatury wtrysku ( 68-71 °C), zanim zamkniesz pokrywe
i wprowadzisz cisnienie.

UWAGA: Dla uzyskania lepszych rezultatéw, napetniaj wosk po zakonczonej pracy, aby jego
temperatura ustabilizowata sie.

Wtrysk wosku

Aby zoptymalizowac¢ jakos$¢ produkowanych wzoréw woskowych, obnizaj lub zwiekszaj jednorazowo
temperature o 1 °C. Przy kazdej zmianie temperatury, odczekaj 30-60 min, az temperatura w zbiorniku
sie wyréwna.

Zakres stosowanych typowych ci$nier wynosi: 0,2 —1 kg/cm?(atm). Nalezy uzywac najnizszych z
mozliwych cisnien, ktdre pozwolg na catkowite wypetnienie formy i uzyskanie gtadkiej powierzchni
wykonywanych wzoréw woskowych.

Wylaczenie woskownika

Po zakonczonej pracy zredukowac cisnienie, napetni¢ woskownik nowym woskiem i pozostawi¢
woskownik wigczony. Podnoszenie lub obnizanie temperatury jest czasochtonne i moze doprowadzié¢
do pogorszenia wiasciwosci wosku.

Pakowany w kartony o pojemnosci 22,5kg.

Dystrybucja: PROFILEX, tel/fax 032/2597767
Skiad odlewniczy Gdansk, tel 509 911 561
www.profilex.net



