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LUX136 - Szczegdty techniczne i sposob uzycia

Tab.1 WLASCIWOSCI FIZYCZNE

Kolor Wspotrzedne koloru Gestosé [g/cm3] Zakres topienia [°C]
Solidus - Liquidus

CZERWONY - 8.00 950 + 960

ODLEWANIE METODA TRACONEGO WOSKU

ODLEWANIE
Umiesci¢ stop w zimnym tyglu. Podgrza¢ do temperatury o 100 — 150 °C wyzszej niz Liquidus, (jak w
tab.1), metal wlaé do tulei o temperaturze z zakresu 500 - 700°C. Dobra¢ odpowiednig temperature w
zaleznosci od wielkosci, ciezaru elementow (dla cigzkich, duzych elementéw temperatura powinna by¢
nizsza, natomiast dla lekkich, matych elementéw temperatura powinna by¢ wyzsza). Temperatura moze
zosta¢ zoptymalizowana na podstawie wtasnych doswiadczen.

WYMAGANE WARUNKI

Gdy metal jest w stanie ciekym, bardzo wane jest aby cinienie wewntrz odlewarki byo co najmniej rwne
cinieniu atmosferycznemu. Jeli nie waciwoci chemiczo-fizyczne oraz mechaniczne odleww mog by
pogorszone.

CHLODZENIE

Po odlewie pozostawi¢ tuleje na powietrzu przez ok 15 — 20 min a nastepnie schiodzi¢ w wodzie.
Najlepszy czas mozna uzyska¢ sortujgc odlewane elementy: w przypadku duzych tuleji musimy
zastosowac dtuzszy czas.

CZYSZCZENIE
Odlang choinke nalezy czysci¢ wodg pod wysokim cisnieniem a nastgpnie zanurzy¢ w 5+ 10 %
roztworze kwasu fluorowodorowego podgrzanego do temperatury 50 + 60 °C, a nastepnie nalezy
usungC pozostatosci gipsu. Aby uzyska¢ lepszy rezultat nalezy kwas zastosowa¢ w myjce
ultradzwiekowej, uzyskamy wtedy potgczenie czyszczenia mechanicznego i chemicznego.

WYZAZANIE UJEDNORADNIAJACE

Wyzarzanie powinno by¢ przeprowadzone na odlanych elementach. Celem tego wyzarzania jest
redukcja lub eliminacja naprezen skumulowanych w odlewie powstatych podczas chtodzenia tulei, a w
konsekwencji podwyzszenie odpornosci mechanicznej. Odlewy nalezy wygrzewa¢ w piecu (jesli jest
mozliwe to uzywaé atmosfery ochronnej) do temperatury 60-65% z temperatury Solidus (Solidus jak w
Tab.1) przez okres 10 + 20 minut. Chitodzenie moze by¢ szybkie w jednym z trzech o$rodkéow
chtodzacych: wodzie, oleju lub alkoholu (dwa ostatnie gwarantujg znakomitg redukcje naprezen
powstajgcych przy chtodzeniu).

WYKWASZANIE
Nalezy uzy¢ 10 + 15% roztworu kwasu siarkowego i wytrawia¢ w temperaturze 50 + 60°C. Aby
wzmocni¢ proces wytrawienia nalezy przed uzyciem do roztworu kwasu siarkowego dodaé niewielkg
ilos¢ nadtlenku wodoru (1 + 5 ml/l). Roztwér kwasu siarkowego nalezy odswieza¢ systematycznie.

UWAGI

1. Wszystkie dane zawarte w tej instrukcji zostate otrzymane na podstawie probek testowanych w
labolatoriach firmy ProGold, zgodnie z procedurami i standardami ASTM. Firma ProGold zastrzega
sobie prawo do weryfikacji danych zawartych w tej instrukcji przy kazdej nastepnej aktualizacji.
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